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Teil 4: Kostenreduzierung bei Schichtdicken-Bestimmungen durch
anwendungs-spezifische Mess-Sonden am Beispiel der magnet-induktiven
Stift-Sonde

Erst moderne modulare Gerate-Systeme schaffen die Voraussetzungen fir den
flexiblen und vielseitigen Einsatz anwendungs-spezifischer Mess-Sonden.

So wurde das neue Prazisions-Mess-System QNix® 8500 speziell entwickelt fur
unterschiedlichste Lack- und Korrosionsschutzmessungen auf Metallen. Das
modulare Stecksystem flr spezifische Wechsel-Sonden schafft hochste Flexibilitat
und Kosteneffizienz. Je nach Messaufgabe kommen wahlweise unterschiedlichste
Mess-Sonden zum Einsatz, deren Messergebnisse zuverlassig — auch kabellos —
Ubertragen, prazise angezeigt, dokumentiert und fur Statistik-Auswertungen optimal
bearbeitet werden kénnen. Neuartige modulare Mess-Sonden, wie zum Beispiel die
Funk-Sonde zur drahtlosen Messwertiibertragung oder die neue magnetinduktive
Stift-Sonde fir Prazisions-Messungen von Mikroschichtdicken auf Kleinteilen,
erweitern zudem die Anwendungsbereiche moderner Korrosionsschutzmessung. Sie
optimieren das Qualititsmanagement groR3er Bauprojekte, erhéhen die Produktivitét
und reduzieren so auch wesentlich die Kosten.

Zusatzlich zu Standard-Sonden nach dem Hall-Sensor-Prinzip bietet AUTOMATION
Dr. Nix, Spezialist fur zerstorungsfreie Schichtdicken-Messgeréate, seinen Anwendern
jetzt auch eine neue magnet-induktive Stift-Messsonde fir den Messbereich von 0
bis 500 um an. Die neue Wechsel-Sonde misst auf3erst prazise auch besonders
dunne nicht-ferromagnetische Beschichtungen auf kleinen Teilen im unteren
Messbereich. Mit dieser zusatzlichen Mdglichkeit fur Prazisionsmessungen von
dunnen Beschichtungen, erschliel3t die Stift-Sonde neue Anwendungsbereiche im
Qualitatsmanagement fur kleine Teile oder fir Messungen an sehr nahe liegenden
Kanten.

Qualitatskontrollen durch Préazisions-Messungen von Mikrobeschichtungen auf
Kleinteilen

In der Praxis werden Stahl-Kleinteile, wie beispielsweise Schrauben oder Bolzen, mit
Korrosionsschutz-Beschichtungen geschiitzt. Nur die richtige Schichtdicke, meist im
unteren Mikrometerbereich, gewéhrleistet eine gute Haftfestigkeit sowie einen
ausreichenden Schutz vor Korrosion. Durch die optimierte neue QNix® Stift-Sonde
MI Fe 500um kénnen nun stérende Messeffekte an Randern wesentlich reduziert
werden, so dass man deutlich ndher an Randern und damit auch auf kleinsten Teilen
préazise messen kann. Dadurch wird auch eine zuverlassige Qualitatskontrolle des
Korrosionsschutzes auf kleinen Flachen oder nahe an Randern gewahrleistet.

So sind jetzt auch prazise Schichtdickenbestimmungen dinner, nicht-
ferromagnetischer Metallbeschichtungen wie z.B. Chrom, Kupfer, Zink sowie PVD-
Schichten, Lacke, Emaille oder Kunststoffbeschichtungen und viele weitere
Beschichtungen auf Stahlsubstraten méglich. Die Préazisionsmessungen erfolgen
nach dem magnetinduktiven Messprinzip gemaf den Standards nach DIN EN I1SO
2178, ISO 2808 und ASTM B499. Die Stiftform der neuen Sonde bietet zusétzlich
eine optimale Kontrolle der manuellen Ausrichtung am Mess-Objekt. Bei besonders
hohen Anforderungen an die Prazision kann die neue Mess-Sonde dartber hinaus
auf ein Mess-Stativ montiert werden. Fir das Stativ stehen entsprechende
Probenhalter zur Verfiigung.
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